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به نام خدا
[bookmark: _Toc401965199][bookmark: _Toc401983136][bookmark: _Toc402133791][bookmark: _Toc408111328][bookmark: _Toc408111906][bookmark: _Toc408112539][bookmark: _Toc408112733][bookmark: _Toc408114038][bookmark: _Toc408115284][bookmark: _Toc408115687][bookmark: _Toc408117135][bookmark: _Toc408117242]آشنایی با سازمان ملی استاندارد ایران
سازمان ملی استاندارد ایران به موجب بند یک مادۀ 3 قانون اصلاح قوانین و مقررات مؤسسۀ استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران، مصوب بهمن ماه 1371 تنها مرجع رسمی کشور است که وظیفۀ تعیین، تدوین و نشر استانداردهای ملی (رسمی) ایران را به عهده دارد. 
تدوین استاندارد در حوزههای مختلف در کمیسیون‌های فنی مرکب از کارشناسان سازمان، صاحبنظران مراکز و مؤسسات علمی، پژوهشی، تولیدی و اقتصادی آگاه و مرتبط انجام میشود و کوششی همگام با مصالح ملی و با توجه به شرایط تولیدی، فناوری و تجاری است که از مشارکت آگاهانه و منصفانۀ صاحبان حق و نفع، شامل سازندگان، مصرفکنندگان، صادرکنندگان و واردکنندگان، مراکز علمی و تخصصی، نهادها، سازمانهای دولتی و غیردولتی حاصل میشود. پیش‌نویس استانداردهای ملی ایران برای نظرخواهی به مراجع ذینفع و اعضای کمیسیون‌های مربوط ارسال می‌شود و پس از دریافت نظرها و پیشنهادها در کمیتۀ ملی مرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصویب، به عنوان استاندارد ملی (رسمی) ایران چاپ و منتشر میشود.
پیش‌نویس استانداردهایی که مؤسسات و سازمان‌های علاقه‌مند و ذیصلاح نیز با رعایت ضوابط تعیین شده تهیه می‌کنند درکمیته ملی طرح، بررسی و درصورت تصویب، به عنوان استاندارد ملی ایران چاپ و منتشر می‌شود. بدین ترتیب، استانداردهایی ملی تلقی میشود که بر اساس مقررات استاندارد ملی ایران شمارۀ 5 تدوین و در کمیتۀ ملی استاندارد مربوط که در سازمان ملی استاندارد ایران تشکیل می‌شود به تصویب رسیده باشد.
سازمان ملی استاندارد ایران از اعضای اصلی سازمان بین‌المللی استاندارد (ISO)[footnoteRef:1]، کمیسیون بین‌المللی الکتروتکنیک (IEC)[footnoteRef:2]2 و سازمان بین‌المللی اندازه‌شناسی قانونی (OIML)[footnoteRef:3]3 است و به عنوان تنها رابط[footnoteRef:4]4 کمیسیون کدکس غذایی (CAC)[footnoteRef:5]5 در کشور فعالیت می‌کند. در تدوین استانداردهای ملی ایران ضمن تـوجه به شرایط کلی و نیازمندی‌های خاص کشور، از آخرین پیشرفت‌های علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردهای بین‌المللی بهره‌گیری می‌شود. [1: 1- International Organization for Standardization]  [2: 2- International Electrotechnical Commission]  [3: 3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)]  [4: 4- Contact point]  [5: 5- Codex Alimentarius Commission] 

سازمان ملی استاندارد ایران می‌تواند با رعایت موازین پیش‌بینی شده در قانون، برای حمایت از مصرف‌کنندگان، حفظ سلامت و ایمنی فردی و عمومی، حصول اطمینان از کیفیت محصولات و ملاحظات زیست‌محیطی و اقتصادی، اجرای بعضی از استانداردهای ملی ایران را برای محصولات تولیدی داخل کشور و/یا اقلام وارداتی، با تصویب شورای عالی استاندارد، اجباری کند. سازمان میتواند به منظور حفظ بازارهای بین‌المللی برای محصولات کشور، اجرای استاندارد کالاهای صادراتی و درجه‌بندی آن را اجباری کند. همچنین برای اطمینان بخشیدن به استفاده‌کنندگان از خدمات سازمان‌ها و مؤسسات فعال در زمینۀ مشاوره، آموزش، بازرسی، ممیزی و صدور گواهی سیستمهای مدیریت کیفیت و مدیریت زیست‌محیطی، آزمایشگاه‌ها و مراکز واسنجی (کالیبراسیون) وسایل سنجش، سازمان ملی استاندارد این‌گونه سازمان‌ها و مؤسسات را بر اساس ضوابط نظام تأیید صلاحیت ایران ارزیابی می‌کند و در صورت احراز شرایط لازم، گواهینامۀ تأیید صلاحیت به آنها اعطا و بر عملکرد آنها نظارت می کند. ترویج دستگاه بین المللی یکاها، واسنجی وسایل سنجش، تعیین عیار فلزات گرانبها و انجام تحقیقات کاربردی برای ارتقای سطح استانداردهای ملی ایران از دیگر وظایف این سازمان است.
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پیش گفتار
استاندارد « فولاد- فولاد ابزار ریختگی » كه نخستین بار در سال 1389 تدوین و منتشر شد، بر اسـاس پيشـنهادهاي دريافتي و بررسي و تأييد كميسيونهاي مربوط بر مبناي پذيرش استانداردهاي بينالمللي/منطقهاي بهعنوان استاندارد ملي ايران به روش اشاره شده در مورد پ، بند 7، استاندارد ملي ايران شمارة 5 براي اولین بار مورد تجديدنظر قرار گرفت و در ... اجلاسيه كميتة ملي استاندارد فلزشناسی مورخ //1399 تصويب شد. اينك اين استاندارد به استناد بند يـك مـادة 3 قـانون اصـلاح قـوانين و مقـررات مؤسسـه اسـتاندارد و تحقيقات صنعتي ايران، مصوب بهمن ماه 1371، به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر ميشود. 
استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد ملي ايران شمارة 5 (استانداردهاي ملي ايـران- سـاختار و شـيوة نگارش) تدوين ميشوند. براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفتهاي ملي و جهـاني در زمينـه صنايع، علوم و خدمات، استانداردهاي ملي ايران در صورت لزوم تجديدنظر خواهند شد و هر پيشـنهادي كـه براي اصلاح و تكميل اين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون فني مربوط مورد توجـه قـرار خواهد گرفت. بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد.
این استاندارد جایگزین استاندارد ملی ایران شماره 13100: سال 1389 میشود.
اين استاندارد ملي بر مبناي پذيرش استاندارد بين المللي زيـر بـه روش «معـادل يكسـان» تهيـه و تدوين شده و شامل ترجمه تخصصي كامل متن آن به زبـان فارسـي مـي باشـد و معـادل يكسـان اسـتاندارد بين‌المللي مزبور است:
ISO 10679: 2019- Steel— Cast tool steels

	

استاندارد ملی ایران شمارۀ  .... (چاپ اول): سال
استاندارد ملی ایران شمارۀ 13100 (تجدیدنظر اول): سال 1399

‌ب

3

فولاد- فولاد ابزار ریختگی 
1	هدف و دامنه کاربرد
هدف از تدوين اين استاندارد، تعیین ترکیبات شیمیایی فولاد ابزار مورد استفاده در قطعات ریختهگری است. 
یادآوری- در پیوست الف، اطلاعاتی دربارۀ شناسهگذاری این نوع از فولاد در سیستم ISO و نیز در سیستم UNS که مشابه با شناسهگذاری در سیستم ISO است، ارائه شده است. 
2	مراجع الزامی
در مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن این استاندارد بهصورت الزامی به آنها ارجاع داده شده است. بدین ترتیب، آن ضوابط جزئی از این استاندارد محسوب میشوند.
در صورتی که به مرجعی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحیهها و تجدیدنظرهای بعدی آن برای این استاندارد الزام آور نیست. در مورد مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آنها ارجاع شده است، همواره آخرین تجدیدنظر و اصلاحیههای بعدی برای این استاندارد الزام آور است.
استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است: 
2-1 ISO 4990, Steel castings- General technical delivery requirments
یادآوری- استاندارد ملی ایران شمارۀ 8559: سال 1397، فولادهای ریختگی- الزامات فنی عمومی تحویل، با استفاده از استاندارد ISO 4990:2015 تدوین شده است.
3	اصطلاحات و تعاریف 
در اين استاندارد اصطلاحات و تعاريف ارائه شده در استاندارد ملی ایران شمارۀ 8559 بهكار ميرود[footnoteRef:6]. [6: 1- اصطلاحات و تعاریف به کار رفته در استانداردهای ISO و IEC در وبگاههای https://www.iso.org/obp و http://www.electropedia.org/ قابل دسترس است.] 

4	اطلاعات تهیه شده توسط خریدار
خریدار باید اطلاعات زیر را در درخواست و سفارش تهیه نماید:
الف- نوع فولاد مورد نظر (به جدول 1 مراجعه شود)؛
ب- شرایط عملیات حرارتی، شامل انجام هیچگونه عملیات حرارتی یا انجام فقط ریختهگری، برای تحویل به خریدار و در صورت نیاز، سختی برینل مربوط به ترکیب شیمیایی و عملیات حرارتی؛
پ- سطوحی که توسط خریدار یا کاربر ماشینکاری خواهند شد؛ و
ت- نقشههای قطعه یا مدل جامد برای هر قطعه ریختگی. 
5	شرایط کلی تحویل
مواد تحویل داده شده طبق این استاندارد، باید مطابق با الزامات قابل اجرای استاندارد ملی ایران به شمارۀ 8559، شامل الزامات تکمیلی که در درخواست و سفارش خریدار نشان داده شده است، باشد. جوشکاری ممکن است فقط در صورت تایید خریدار، انجام شود.  
6	ترکیب شیمیایی
ترکیب شیمیایی باید مطابق با مقادیر تعیین شده در جدول 1 باشد. 
7	عملیات حرارتی
عملیات حرارتی باید بین سازنده و خریدار توافق شود. دمای تابکاری[footnoteRef:7] و سختی برینل که در جدول 2 آورده شده است، فقط برای اطلاع میباشد. [7: - Annealing ] 

8	نشانهگذاری
نشانهگذاری باید همانگونه که در استاندارد ملی شمارۀ 8559 بیان شده است، باشد. 
9	الزامات تکمیلی 
فهرست الزامات تکمیلی اصلی برای استفاده بنابر انتخاب خریدار، در استاندارد ملی شمارۀ 8559 آمده است و معمولاً برای استفاده از این استاندارد، مناسب میباشد. الزامات تکمیلی فقط باید زمانی بهکار برده شوند که مورد پذیرش سازنده و خریدار باشد، همانطوریکه در درخواست و سفارش خریدار تعیین شده است. 
سایر الزامات ممکن است با توافق بین سازنده و خریدار تعیین شود. 




جدول 1- ترکیب شیمیایی، کسر جرمی برحسب %
	شناسهگذاری 
	C
	Si
	Mn
	P
	S
	Cr
	Mo
	Ni
	V
	Co
	W

	نماد
	عدد
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	GX100CrMoV5-1
	2370/1
	05/1-95/0
	50/1≤
	75/0≤
	03/0≤
	030/0≤
	50/5-75/4
	40/1-90/0
	__
	50/0-20/0
	__
	__

	GX150CrMoCoV12
	2827/1
	60/1-40/1
	50/1≤
	00/1≤
	03/0≤
	030/0≤
	00/13-00/11
	20/1-70/0
	__
	00/1-40/0
	00/1-70/0
	__

	GX148CrCoMoNiV12-3
	2828/1
	60/1-35/1
	50/1≤
	75/0≤
	03/0≤
	030/0≤
	00/13-00/11
	20/1-70/0
	60/0-40/0
	55/0-35/0
	50/3-50/2
	__

	G58SiMnMo8-3-5
	2220/1
	65/0-50/0
	25/2-75/1
	00/1-60/0
	03/0≤
	030/0≤
	35/0≤
	80/0-20/0
	__
	35/0≤
	__
	__

	[bookmark: _GoBack]GX83WMoCrV6-5-4-2
	2530/1
	88/0-78/0
	00/1≤
	75/0≤
	03/0≤
	030/0≤
	50/4-75/3
	50/5-50/4
	25/0≤
	20/2-25/1
	25/0≤
	75/6-50/5

	G50CrMo12-14
	2350/1
	55/0-45/0
	00/1-60/0
	80/0-40/0
	03/0≤
	030/0≤
	50/3-00/3
	60/1-20/1
	__
	__
	__
	__

	GX35CrMoWV5-2
	2349/1
	40/0-30/0
	50/1≤
	75/0≤
	03/0≤
	030/0≤
	75/5-75/4
	75/1-25/1
	__
	50/0-20/0
	__
	70/1-00/1

	GX37CrMoV5-2
	2354/1
	42/0-30/0
	50/1≤
	75/0≤
	03/0≤
	030/0≤
	75/5-75/4
	75/1-25/1
	__
	20/1-75/0
	__
	__

	G93MnCrW5-3-2
	2543/1
	00/1-85/0
	50/1≤
	30/1-00/1
	03/0≤
	030/0≤
	00/1-40/0
	__
	__
	30/0≤
	__
	60/0-40/0

	G105V
	2829/1
	10/1-00/1
	60/0-10/0
	40/0-10/0
	030/0≤
	020/0≤
	__
	__
	__
	20/0-10/0
	__
	__

	G50WCrV8-4
	2512/1
	55/0-45/0
	00/1-70/0
	45/0-15/0
	030/0≤
	020/0≤
	20/1-90/0
	__
	__
	20/0-10/0
	__
	20/2-70/1

	G60CoCrV8-4
	2830/1
	65/0-55/0
	00/1-70/0
	45/0-15/0
	030/0≤
	020/0≤
	20/1-90/0
	__
	__
	20/0-10/0
	20/2-70/1
	__

	G103Cr6
	2061/1
	10/1-95/0
	60/0-15/0
	45/0-25/0
	030/0≤
	020/0≤
	65/1-35/1
	__
	__
	__
	__
	__

	G21MnCr5-5
	2111/1
	24/0-18/0
	60/0-15/0
	40/1-10/1
	030/0≤
	020/0≤
	30/1-00/1
	__
	__
	__
	__
	__

	G70MnMoCr9-12-4
	2339/1
	75/0-65/0
	60/0-10/0
	50/2-80/1
	030/0≤
	020/0≤
	20/1-90/0
	40/1-90/0
	__
	__
	__
	__

	G90MnCrV8
	2251/1
	95/0-85/0
	60/0-10/0
	20/2-80/1
	030/0≤
	020/0≤
	50/0-20/0
	__
	__
	20/0-05/0
	__
	__

	GX205Cr12
	2075/1
	20/2-90/1
	60/0-10/0
	60/0-20/0
	030/0≤
	020/0≤
	00/13-00/11
	__
	__
	__
	__
	__

	GX215CrW12
	2415/1
	30/2-00/2
	60/0-10/0
	60/0-30/0
	030/0≤
	020/0≤
	00/13-00/11
	__
	__
	__
	__
	80/0-60/0

	G35CrMo7-5
	2374/1
	40/0-30/0
	70/0-30/0
	00/1-60/0
	030/0≤
	020/0≤
	00/2-50/1
	55/0-35/0
	__
	__
	__
	__

	G40CrMnNiMo8-6-4
	2771/1
	45/0-35/0
	60/0-20/0
	60/1-30/1
	030/0≤
	020/0≤
	10/2-80/1
	25/0-15/0
	20/1-90/0
	__
	__
	__

	G45NiCrMo16-5-3
	2774/1
	50/0-40/0
	60/0-10/0
	50/0-20/0
	030/0≤
	020/0≤
	50/1-20/1
	35/0-15/0
	30/4-80/3
	__
	__
	__

	GX39Cr14
	2015/1
	42/0-36/0
	00/1≤
	00/1≤
	030/0≤
	020/0≤
	50/14-50/12
	__
	__
	__
	__
	__

	GX38CrMo17
	4171/1
	43/0-33/0
	00/1≤
	00/1≤
	045/0≤
	015/0≤
	5/17-5/15
	30/1-90/0
	00/1≤
	__
	__
	__

	G55NiCrMoV7-4-5
	2717/1
	60/0-50/0
	60/0-10/0
	90/0-60/0
	030/0≤
	030/0≤
	20/1-80/0
	55/0-35/0
	80/1-50/1
	15/0-05/0
	__
	__

	G32CrMoV12-28
	2371/1
	35/0-28/0
	60/0-10/0
	45/0-15/0
	030/0≤
	020/0≤
	20/3-70/2
	00/3-50/2
	__
	70/0-40/0
	__
	__

	GX37CrMoV5-1
	2346/1
	41/0-33/0
	20/1-80/0
	50/0-25/0
	030/0≤
	020/0≤
	50/5-80/4
	50/1-10/1
	__
	20/1-75/0
	__
	__

	GX38CrMoV5-3
	2372/1
	40/0-35/0
	60/0-30/0
	50/0-30/0
	030/0≤
	020/0≤
	20/5-80/4
	20/3-70/2
	__
	60/0-40/0
	__
	__

	GX30WCrV9-3
	2508/1
	35/0-25/0
	60/0-10/0
	45/0-15/0
	030/0≤
	020/0≤
	20/3-50/2
	__
	__
	50/0-30/0
	__
	50/9-50/8

	G40CrCoWV17-17-17
	2831/1
	45/0-35/0
	60/0-15/0
	50/0-20/0
	030/0≤
	020/0≤
	70/4-00/4
	50/0-30/0
	__
	10/2-70/1
	50/4-00/4
	50/4-80/3

	یادآوری- نشان "__" بیانگر این است که الزامی به تعیین و گزارش مقدار آن نیست.
	




جدول 2- عملیات حرارتی- تابکاری
	شناسهگذاری 
	کمینه دما
	بیشینه HBW

	نماد
	عدد
	
	

	GX100CrMoV5-1
	2370/1
	°C845
	229

	GX150CrMoCoV12
	2827/1
	°C870
	255

	GX148CrCoMoNiV12-3
	2828/1
	°C870
	255

	G58SiMnMo8-3-5
	2220/1
	°C775
	229

	GX83WMoCrV6-5-4-2
	2530/1
	°C870
	241

	G50CrMo12-14
	2350/1
	°C815
	223

	GX35CrMoWV5-2
	2349/1
	°C845
	235

	GX37CrMoV5-2
	2354/1
	°C845
	229

	G93MnCrW5-3-2
	2543/1
	°C760
	212

	G105V
	2829/1
	°C790
	212

	G50WCrV8-4
	2512/1
	°C740
	229

	G60CoCrV8-4
	2830/1
	°C790
	229

	G103Cr6
	2061/1
	°C760
	223

	G21MnCr5-5
	2111/1
	__
	217

	G70MnMoCr9-12-4
	2339/1
	°C760
	248

	G90MnCrV8
	2251/1
	°C760
	229

	GX205Cr12
	2075/1
	°C870
	248

	GX215CrW12
	2415/1
	°C870
	255

	G35CrMo7-5
	2374/1
	__
	__

	G40CrMnNiMo8-6-4
	2771/1
	__
	__

	G45NiCrMo16-5-3
	2774/1
	__
	285

	GX39Cr14
	2015/1
	__
	241

	GX38CrMo17
	4171/1
	__
	__

	G55NiCrMoV7-4-5
	2717/1
	__
	248

	G32CrMoV12-28
	2371/1
	__
	229

	GX37CrMoV5-1
	2346/1
	°C845
	229

	GX38CrMoV5-3
	2372/1
	__
	229

	GX30WCrV9-3
	2508/1
	__
	241

	G40CrCoWV17-17-17
	2831/1
	__
	260

	یادآوری- نشان "__" بیانگر این است که الزامی به تعیین و گزارش مقدار آن نیست.





پیوست الف
(آگاهیدهنده)
انواع فولاد ریختگی در سیستم UNS مشابه با انواع فولاد ریختگی در سیستم ISO
جدول الف- 1- انواع فولاد ریختگی در سیستم UNS مشابه با انواع فولاد ریختگی در سیستم ISO
	      شناسهگذاری 
	عدد UNS (نوع مشابه) الف

	نماد
	عدد
	

	GX100CrMoV5-1
	2370/1
	T90102

	GX150CrMoCoV12
	2827/1
	T90402

	GX148CrCoMoNiV12-3
	2828/1
	T90405

	G58SiMnMo8-3-5
	2220/1
	T91905

	GX83WMoCrV6-5-4-2
	2530/1
	T11302

	G50CrMo12-14
	2350/1
	T41907

	GX35CrMoWV5-2
	2349/1
	T90812

	GX37CrMoV5-2
	2354/1
	T90813

	G93MnCrW5-3-2
	2543/1
	T91501

	G105V
	2829/1
	T61203

	G50WCrV8-4
	2512/1
	T41901

	G60CoCrV8-4
	2830/1
	___

	G103Cr6
	2061/1
	T61203

	G21MnCr5-5
	2111/1
	T51620

	G70MnMoCr9-12-4
	2339/1
	T30106

	G90MnCrV8
	2251/1
	T31502

	GX205Cr12
	2075/1
	T30403

	GX215CrW12
	2415/1
	T30403

	G35CrMo7-5
	2374/1
	T51620

	G40CrMnNiMo8-6-4
	2771/1
	___

	G45NiCrMo16-5-3
	2774/1
	___

	GX39Cr14
	2015/1
	___

	GX38CrMo17
	4171/1
	___

	G55NiCrMoV7-4-5
	2717/1
	T61206

	G32CrMoV12-28
	2371/1
	T20810

	GX37CrMoV5-1
	2346/1
	T20813

	GX38CrMoV5-3
	2372/1
	___

	GX30WCrV9-3
	2508/1
	T20821

	G40CrCoWV17-17-17
	2831/1
	T20819

	یادآوری- شناسهگذاری انواع فولاد برحسب حروف و اعداد از دستورالعملهای استانداردهای EN 10027-1 و EN 10027-2 تبعیت مینماید. 
الف انواع فولاد در سیستم UNS مشابه (سیستم نامگذاری یکسان) ممکن است با انواع فولاد در این استاندارد، معادل نباشد. 





کتابنامه
[1] EN 10027-1, Designation system for steels-Part 1: Steel names
یادآوری- استاندارد ملی ایران شمارۀ 1-8409: سال 1384، سیستم شناسهگذاری فولادها- قسمت اول: سیستم نمادی، با استفاده از استانداردDIN EN 10027-1: 1995  تدوین شده است.
[2] EN 10027-2, Designation system for steels-Part 2: Steel numbers
یادآوری- استاندارد ملی ایران شمارۀ 2-8409: سال 1384، سیستم شناسهگذاری فولادها- قسمت دوم: سیستم عددی، با استفاده از استانداردDIN EN 10027-2: 1992  تدوین شده است.
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